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Obrotniki rolkowe firmy PEMA

Obrotniki rolkowe sg urzgdzeniami pomagajgcymi w manipulowaniu zbiornikami, rurami i innymi elementami
obrotowymi podczas spawania, malowania, piaskowania i montazu. Za pomocg obrotnika rolkowego element
obrabiany mozna zawsze ustawi¢ w najbardziej dogodnej do pracy pozycji. Uzycie obrotnikéw rolkowych
PEMA redukuje do minimum czasy przygotowania i manipulowania obrabianym elementem.

Szeroki zakres oferty Niezawodne produkty
Firma PEMA oferuje szeroki zakres modeli obrotnikéw rolkowych Trwatoéé, niezawodnoé¢ i bezpieczeristwo to typowe cechy charak-

zapewniajacych manipulowanie elementami obrotowymi o réznej terystyczne obrotnikéw rolkowych firmy PEMA. Zaprojektowane i

masie, Srednicy i ksztattach. Zakres oferty obejmuje obrotniki rol- wyprodukowane do pracy w wymagajacym $rodowisku przemysto-

kowe z regulacja automatyczng lub reczng oraz modele specjalne wym, obrotniki rolkowe spetniajg wymagania aktualnych europej-

zaprojektowane i wykonane do manipulowania elementami o skich przepiséw bezpieczeristwa

skomplikowanej geometrii i duzej masie.
P 18 ] Obrotniki rolkowe PEMA majg no$nos¢ od 12 do 1600 ton. W tej

kompleksowej ofercie firmy PEMA kazdy uzytkownik moze znalezé

najlepsze dla siebie rozwigzanie.
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Obrotniki rolkowe PEMA w potgczeniu ze stupowysiegnikami PEMA rozwigzujg najbardziej trudne problemy
automatyzacji spawania
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Akcesoria

Obrotniki rolkowe PEMA moga by¢ wyposazone w caty zastaw ak-
cesoriow w zaleznosci od typu produkcji, uzywanych materiatéw i

geometrii produktéw klienta.

Wszystkie modele obrotnikdw rolkowych moga byé wyposazone w
wozki szynowe zapewniajace wzrost wydajnosci produkcji i prze-
ptywu materiatéw. Obrotniki rolkowe na wézkach szynowych moga
by¢ tatwo i szybko przemieszczane miedzy stanowiskami roboczymi
bez potrzeby podnoszenia elementu spawanego. Wdzki szynowe
pozwalajg réwniez tatwo dostosowac stanowisko robocze do ele-
mentéw spawanych o réznych dtugosciach. Wézki wystepujg w
dwdéch rodzajach: z napedem silnikowym (2D) lub bez napedu (1).
Aby zapobiec osiowemu petfzaniu elementu spawanego podczas
jego obracania, wdzek bez napedu moze by¢ wyposazony w zabez-
pieczenie przeciw petzaniu. Pozostate akcesoria to: wytacznik noz-
ny do witgczania/wytgczania obrotdéw i regulacji predkosci, uktad do
synchronizacji obrotéw sekcji napedowych, interfejs podtaczenia
zewnetrznego sterowania np. ze stupowysiegnika PEMA oraz bez-

przewodowe zdalne sterowanie.

wydajnoSci produkcji i przeptywu materiatow.

Wszystkie modele orotnlkéw rolkowych mogg by¢ wyposazone w wozki szynowe zapewniajgce wzrost

ZALETY OBROTNIKOW ROLKOWYCH:
Zwiekszenie jakosci — mniej obrébki i napraw
Doktadnos¢, bezpieczenstwo i ergonomia

Niezbedne do automatycznego spawania elementow
cylindrycznych z zastosowaniem stupowysiegnikow

Obrotniki rolkowe PEMA spetniajg wymagania eu-

ropejskich norm bezpieczerstwa EN

Wszystkie obrotniki rolkowe PEMA majg znak CE

Akcesoria
Wytgcznik nozny do wigczania/wytaczania obracania
Pedat do regulacji predkosci obrotowej
Wozki szynowe z napedem i/lub bez napedu
Automatyczne zabezpieczenie przeciw petzaniu
Ukfad regulacji potozenia rolek
Uktad synchronizacji obrotéw sekcji napedowych
Interfejs podtaczenia zewnetrznego sterowania
Bezprzewodowe zdalne sterowanie

Modele specjalne do pracy w srodowisku wybuchowym ATEX
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Obrotniki rolkowe serii N

Seria N konwencjonalnych obrotnikéw rolkowych stanowi podstawowg oferte urzgdzen do manipulowania
réoznorodnymi elementami cylindrycznymi. Urzadzenia te zajmujg mato miejsca i wyposazone sg w reczng re-
gulacje rozstawu rolek zaleznie od srednicy elementu. Oferowane obrotniki rolkowe majg nosnos¢ od 12 do
1 600 ton.
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o Wszystkie rolki w zespole
napedowym sg napedzane

e Zwiekszona precyzja i bezpieczeristwo
pracy
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Zestaw obrotnikéw rolkowych PEMA N12 — sekcja napedowa i pawanie wykonywane za pomocg stupowysiegnika
sekcja bierna i zestawu ciezkich obrotnikoéw rolkowych serii N

produkcji PEMA
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Podstawowe rozwigzanie do manipulowania
elementami cylindrycznymi

Kazdy obrotnik rolkowy
PEMA jest dostarczany ze
standardowym pilotem

Seria N konwencjonalnych obrotnikéw rolkowych PEMA stanowi pod-
stawowg oferte urzadzen do manipulowania réznorodnymi elemen- zdalnego sterowania.
tami cylindrycznymi, takimi jak zbiorniki, rury i zbiorniki cisnieniowe,

podczas ich spawania. Dzieki kompaktowym rozmiarom urzgdzenia te

zajmujq bardzo mato miejsca. W obrotnikach rolkowych serii N odle-
gtos¢ miedzy rolkami ustawiana jest recznie w celu dopasowania jej do -
Srednicy obracanego elementu. W mniejszych modelach regulacja jest ]
bezstopniowa, natomiast modele wieksze maja regulacje stopniowa, . N
aby zapewni¢ prawidfowe ustawienie rolek. . -EJ ez, | __H.."J L - J
Obrotniki rolkowe serii N majg udzwig od 12 do 1 600 ton. Wieksze o ;-J'-:r“t: T Ehdh: B _.:
obrotniki rolkowe czesto wchodzg w sktad kompletnego stanowiska do ’ ) ’

automatyzacji spawania firmy PEMA.
Sekcje bierne obrotnikéw PEMA N 300 ton - 1 600 ton zawsze wyposa- %
zone sg w automatyczne zabezpieczenie przeciw petzaniu, pozwalajace f §

zachowadé prawidtowe potozenie wzdtuzne spawanego elementu. | —L%

Uktad taki jest niezbedny dla zapewnienia bezproblemowego spawania &

elementow grubosciennych.

Obrotniki rolkowe serii N bardzo dobrze nadaja sie do produkcji wiez

turbin wiatrowych oraz spawania innych elementéw stozkowych.

Wszystkie ramy i czesci obrotnikéw rolkowych PEMA sg starannie obra-
biane. Konstrukcje sg obliczane z zastosowaniem wysokich wspotczyn-
nikdw bezpieczenstwa. Mniejsze obrotniki maja rolki poliuretanowe,

natomiast wieksze wyposazone sg w rolki ze stali wysokiej jakosci.

Stabilny, doktadny naped o duzej mocy jest niezbedny do wykonania

spoin wysokiej jakosci. W obrotnikach rolkowych PEMA jest to zapew-

nione przez wysokiej jakosci przektadnie i silniki pradu przemiennego PEMAN150 2D

sterowane falownikiem. . sekcja napedowa
N150

Maks. no$nos¢ (tony/sekcje) Sekcja napedowa 6 12,5 25 37,5 75

Sekcja bierna 6 12,5 25 37,5 75
Maks. masa obracana (tony) 18 37,5 75 112,5 225
Maks. sita obrotowa (kN) 8,5 18 40 50 110
Zakres predkosci obrotowej (mm/min) 100 - 2 000 100 - 2 000 100 - 2 000 100 - 2 000 100 - 2 000
Zakres srednic min-maks. (mm) Obcigzenie 50% 250 - 5000 250 -5 000 550 -5 000 600 - 5 500 600 - 7 500
Zakres $rednic min-maks. (mm) Obcigzenie 100% 250 - 5000 400 - 5 000 800 - 5 000 1100 - 5500 1100 -7 500
Materiat rolek PU PU PU PU PU
Dtugosé (mm) Sekcja napedowa 3350 3350 3560 3820 4670

Sekcja bierna 2840 2840 3030 3410 4200
Szerokos¢ (mm) Sekcja napedowa 680 680 1130 1120 1430

Sekcja bierna 400 400 700 700 880

Aby otrzymac szczegdtowg informacje techniczng na temat produktéw PEMA N300, N500, N700 i dalej do 1600 ton
prosimy skontaktowac sie z firma Pemamek. Kompletng specyfikacje techniczng
produktéw mozna pobrac¢ na stronie

internetowej:

www.pemamek.com

X

PemaJ



Obrotniki rolkowe serii A

Obrotniki rolkowe samonastawne serii A sg idealnym rozwigzaniem do manipulowania niewywazonymi, cien-
kosciennymi i/lub ciezkimi elementami. Obrotniki rolkowe serii A zapewniajg rdwnomierny rozktad ciezaru,
stafg predkosé obrotowa i zdolnos¢ przystosowania sie do szerokiego zakresu Srednic obracanych elementéw
bez koniecznosci wykonywania oddzielnych regulacji. Obrotniki rolkowe serii A majg nosnos¢ od 12 do 800

' 1N ke

¢ |dealne do manipulowania il
cienkosciennymi i/lub ciezkimi elementami

e Rownomierny rozktad obcigzenia

e Automatyczne dostosowanie sie do
réznych srednic elementéw spawanych

; g >
Obrotniki rolkowe serii A firmy PEMA zapewniajg rownomierny Produkty firmy PEMA fgczg w sobie nowoczesny
rozktad masy elementu spawanego design i niezawodng, wydajng technologie zwiekszajgc

wydajnos$c¢ prac spawalniczych.
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Idealne rozwigzanie do manipulowania trudnymi i
wymagajacymi elementami

Obrotniki rolkowe samonastawne serii A idealnie nadajg sie do
manipulowania trudnymi i wymagajgcymi elementami. Rolki
obrotnikéw automatycznie dopasowujg sie do srednicy elementu
spawanego. W poréwnaniu z innymi obrotnikami rolkowymi,
obrotniki PEMA serii A zapewniajg najlepszy rozktad masy. Jest to
istotna zaleta podczas manipulowania elementami cienkoscien-
nymi.

W sekcji napedowej napedzane sg dwie lub wszystkie cztery

osie rolek. Naped na cztery rolki zapewnia doskonate trzymanie

i doktadne obracanie nawet bardzo niewywazonych elementéw.
Obrotniki rolkowe serii A z dwiema napedzanymi rolkami nadajg
sie bardzo dobrze do manipulowania wiezami turbin wiatrowych i

innymi elementami stozkowymi.

Obrotniki rolkowe firmy PEMA sg projektowane w $cistej wspot-
pracy z najlepszymi fachowcami. Dtugoletnie doswiadczenie firmy
PEMA w projektowaniu i produkcji urzadzen do automatyzacji
spawania zostato wykorzystane do opracowania catej rodziny
obrotnikéw rolkowych. Wszystkie produkty firmy PEMA uzywaja
wysokiej jakosci komponentéw od powszechnie uznanych pro-
ducentéw. Wszystkie konstrukcje i komponenty sg produkowane
seryjnie i testowane. Obrotniki rolkowe PEMA, zaprojektowane
wedtug takich samych najwyzszych standardéw jakosci jak po-
zycjonery i stupowysiegniki PEMA, spetniajg wymagania bezpie-
czenstwa europejskich norm EN. Wszystkie obrotniki rolkowe

PEMA posiadajg znak CE. Dostepne s3 specjalne modele ATEX

do zastosowan w strefach z wybuchowa atmosferg, jak lakiernie

i Srutownie.
Al12
Maks. no$nos¢ (tony/sekcje) Sekcja napedowa 6
Sekcja bierna 6
Maks. masa obracana (tony) 18
Maks. sita obrotowa (kN) 8,5
Zakres predkosci obrotowej (mm/ 100 - 2 000
min)
Zakres $rednic min-maks. (mm) Obcigzenie 50% 700 - 5 000
Zakres $rednic min-maks. (mm) Obcigzenie 100% 1500 - 5000
Materiat rolek PU
Dtugo$¢ (mm) Sekcja napedowa 2830
Sekcja bierna 2280
Szerokos$¢ (mm) Sekcja napedowa 710
Sekcja bierna 400

12,5
12,5
37,5
18

100 -2 000

700 - 5 000
1500 -5 000
PU

2870

2280

780
400

Aby otrzymac szczegdtowa informacje techniczng na temat produktéw PEMA A400, A800

prosimy skontaktowac sie z firmg Pemamek.
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120
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60-1250

1000 - 6 000
2000 -6 000
PU

3230

2 800

1210

75
75
225
110

100 -2 000

1000 - 7 000
2900-7000
PU

3770

3460

1410
750

PEMAA12 4D
sekcja napedowa

A3

150
150
450
180

100 -2 000

2000 -8 000
4300 -8 000
PU

4500

4100

1780
1100
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Make More - Automatyzacja produkcji i spawania
PEMA

Pemamek Oy Ltd jest Swiatowym liderem w projektowaniu i pro-
dukcji systemow do automatyzacji procesdéw spawania oraz urza-
dzen dla réznorodnych sektoréw przemystu.

Produkty PEMA wykorzystujg nowoczesng technologie robotyzacji
i automatyzacji spawania i s3 bezkompromisowo projektowane w
celu podniesienia wartosci klienta, zwiekszenia jego konkurencyj-
nosci i wydajnosci produkcji. W ciggu ponad 40 lat dziatalnosci,

firma Pemamek dostarczyta systemy do automatyzacji procesu

spawania do ponad 50 krajow, z czego wiecej niz 60% poza Europe.

Make More.

PEMAMEK OY LTD

Oferta i ustugi wszechstronnego wsparcia klienta
firmy PEMA sg specjalnie ukierunkowane na naste-
pujace segmenty przemystu:

* Przemyst ciezki

« Srodki transportu

¢ Budownictwo

® Przemyst stoczniowy i konstrukcje przybrzezne
* Kotty przemystowe

o Elektrownie wiatrowe

* Przemyst przetworczy i elektrownie jagdrowe

Czas aby rozpoczgé automatyzacje spawania wtasnie nadszedt !

P€Mma

WELDING AUTOMATION

Przedstawicielstwo w Polsce: ul. Annopol 3 lok. 307, 03-236 Warszawa
Telefon: +48 22 5190275 e-mail: info.pl@pemamek.com
www.pemamek.com

Aktualizacja 06/2014. Ze wzgledu na ciggte badania i rozwdéj, Pemamek Oy zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedzenia.



