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Stupowysiegniki spawalnicze

Stupowysiegniki spawalnicze firmy PEMA zostaty zaprojektowane w celu zwiekszenia wydajnosci i spetnienia
standarddéw produkcji wysokiej jakosci. Stupowysiegniki spawalnicze w potaczeniu z standardowymi modutami
i akcesoriami spawalniczymi tworzg najlepsze rozwigzania w zakresie automatyzacji prac spawalniczych.

Zaprojektowane i wyprodukowane dla profesjona-
listow

Stupowysiegniki firmy PEMA s3 projektowane w $cistej wspédtpracy
z najlepszymi fachowcami. Dtugoletnie doswiadczenie firmy
PEMA w projektowaniu i produkcji urzadzen do automatyzacji
spawania zostato wykorzystane do opracowania catej rodziny
stupowysiegnikow. Stupowysiegniki spawalnicze firmy PEMA,
zaprojektowane wedtug takich samych najwyzszych standardéw
jakosci jak pozycjonery i obrotniki rolkowe spetniajg wymagania
europejskich norm bezpieczenstwa EN. Wszystkie stupowysiegniki
PEMA posiadajg znak CE.

Modutowosc¢ zapewnia elastycznosc

Stupowysiegniki firmy PEMA majg modutowg budowe. W
zaleznos$ci od uzywanej metody spawania, materiatu i geometrii
spawanych elementdéw, kazdy stupowysiegnik mozna modutowo
dostosowac tak, aby jak najlepiej nadawat sie do wykonywanej pra-
cy. Oprocz wymiardow stupowysiegnika, mozna dobrac urzadzenia
spawalnicze, wielko$¢ uktadu suportdw, sposéb montazu gtowic
spawalniczych, sposéb podawania topnika w przypadku spawania
SAW, rozmiar i potozenie szpuli z drutem, sposdb $ledzenia spoiny,
etc. w taki sposdb, aby zoptymalizowaé catos¢ pod wzgledem
maksymalnej wydajnosci.

Spawanie stupowysiegnikiem PEMA wyposazonym w ukfad sterowania PEMA WeldControl 100
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Wysoka jakosé, wszechstronne wsparcie

Wszystkie komponenty uzywane do produkcji stupowysiegnikow
PEMA dostarczane s przez powszechnie uznanych na catym
Swiecie producentow. Tylko najlepsze komponenty sg akcep-
towane. Zapewnia to zagwarantowanie wszystkich parametrow,
nawet w najtrudniejszych warunkach produkcyjnych. Polityka
wszechstronnego wspierania klientéw przez firme PEMA zapewnia
ciggtosé produkcji i optymalne wykorzystanie urzadzen.

Szeroki zakres zastosowan

Koncentrujac sie przede wszystkim na samym procesie spawania,
wszystkie stupowysiegniki PEMA oraz akcesoria do nich zostaty
zaprojektowane w celu wspomagania spawania. Stupowysiegniki w
potaczeniu np. z obrotnikami rolkowymi PEMA tworzg kompletne
stanowisko spawalnicze zapewniajace wydajnos¢, ktéra spetnia

lub nawet przekracza wymagania uzytkownikéw. Wybierajac
produkty firmy PEMA inwestujesz w partnera wnoszacego

duze doswiadczenie i sprawdzone rozwigzania umozliwiajgce

zwiekszenie wydajnosci produkgji.

Przyktad zastosowan, rozwigzania standardowe

System PEMA WeldControl 500 integruje sterowanie
wszystkimi ruchami i innymi parametrami pracy
stanowiska w jednoznacznym, fatwym w obstudze panelu.

Wykonywanie spoin wzdtuznych zbior-
nikéw lub dzwigaréw. Mozliwos¢ wyko-
nywania spoiny wewnetrznej i zewnetrznej.

Przyktad zastosowan, rozwigzania specjalne

Wykonywanie spoin obwodowych.
Mozliwos¢é spawania kotnierzy.

Wykonywanie spoin obwodowych
zewnetrznych. Element spawany jest obra-
cany przez obrotnik rolkowy PEMA.

Wykonywanie jednoczesnie dwéch lub

zewnetrznych za pomoca wielu gtowic.

Wykonywanie jednoczesnie kilku
wiecej spoin obwodowych wewnetrznychi  wzdtuznych spoin na dzwigarach. W tym

przypadku, stupowysiegnik porusza sie po

Ruchy obracania i pochylania pozycjo-
nera PEMA mogg by¢ zsynchronizowane z
ruchem stupowysiegnika, np. w przypadku

szynach. Zalecany jest tu uktad automatycz- automatycznego spawania dennic lub

nego $ledzenia ztacza.

podobnych, wymagajgcych elementow.
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Stupowysiegniki serii MD

Seria MD to stupowysiegniki o srednim zasiegu ruchéw przeznaczone do prac spawalniczych o srednim
natezeniu. Posiadajg sztywng konstrukcje z napedem zebatkowym i prowadnicami liniowymi zapewniajgcymi
ptynne dziatanie, co w efekcie pozwala uzyskac¢ doskonatg jakosé spoin. Stanowig uniwersalne i ekonomiczne
rozwigzanie przeznaczone gtéwnie do jedno i dwudrutowego spawania tukiem krytym SAW, lecz rowniez
bardzo dobrze nadajg sie do spawania metodami MIG/MAG i TIG.

Ekonomiczny sposéb na zwiekszenie wydajnosci,
jakosci i bezpieczenstwa spawania

¢ Idealne urzadzenia do automatyzacji procesu
spawania

e Stupowysiegniki w wielu rozmiarach, rézne metody
spawania oraz szeroki zakres akcesoriow do wyboru

Najnowoczesniejsza technologia

= -

- -

Sfupowyéiegnik PEMA MD z zestawem obrotnikow rol_kowyc-l.7 PEMA

Wewnetrzne spawanie wzdfuzne z zastosowaniem Spawanie MAG z zastosowaniem stupowysiegnika
stupowysiegnika z zestawem obrotnikéw rolkowych PEMA PEMA MD
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Idealne rozwigzanie automatyzacji proceséw
spawania

Stupowysiegniki PEMA serii MD stuza do wykonywania spoin
wzdtuznych i obwodowych. Stupowysiegniki MD oferowane
sg w wielkosciach od 3 x 3 metry do 5 x 5 metréow (ruch pion-
owy x ruch poziomy wysiegnika). Stupowysiegnik MD mozna

fatwo zintegrowac z obrotnikami rolkowymi i pozycjonerami

PEMA, aby zwiekszy¢ wydajnos¢, jakos¢ i bezpieczenstwo pracy.

Bezpieczenstwo zapewnia takze system zapobiegajacy przypad-
kowemu opadnieciu wysiegnika. Stupowysiegniki wyposazone
sg w zintegrowany system sterowania, ktory zapewnia kontrole
parametréw spawania, zapamietywanie danych spawania,
zdalne sterowanie oraz inne zaawansowane funkcje spawa-

nia. Stupowysiegniki moga byé wyposazone w wadzki szynowe z

napedem silnikowym oraz wiele innych akcesoridw: patrz strona

12 wykaz wers;ji i akcesoriow.

Stupowysiegniki serii MD

SeriaMD: MD3x3

Zasieg pionowy [A] (mm) 1000 -4 000
Wysuw wysiegnika od osi stupa [B] (mm) 900 -3 900
Obrét stupa reczny / silnikowy
Predko$¢ wézka szynowego (mm/min) 2 500

Rozstaw szyn, mierzony wewngtrz (mm) 1750

Wysokos¢ catkowita [D] (mm) 5050

Uniwersalne mocowanie gtowicy spawalniczej

Standardowe stupowysiegniki PEMA serii MD & HD mogg by¢ uzywane do
wykonywania spoin wzdtuznych i obwodowych. Dzigki temu mozliwe jest
ustawienie stupowysiegnika i obrotnika rolkowego PEMA na tym samym
torowisku.

Sy

—
Wewnetrzne lub zewnetrzne
spawanie wzdtuzne

Wewnetrzne lub zewnetrzne
spawanie obwodowe

MD4 x4 MD 5 x5

1000 -5 000 1000 - 6 000
900 - 4 900 900 - 5 900
reczny / silnikowy reczny / silnikowy
2500 2500

1750 1750

6 050 7 050

Kompletna specyfikacje techniczng produktéw

mozna pobraé na stronie internetowe;j:
www.pemamek.com

X
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Stupowysiegniki serii HD

Seria HD to stupowysiegniki o duzym zasiegu ruchéw przeznaczone do prac spawalniczych o duzym natezeniu.
Mozliwos¢ podtaczenia stupowysiegnika do obrotnika rolkowego i pozycjonera, jest standardowg funkcja
uktadu sterowania. Stupowysiegniki serii HD sg specjalnie przeznaczone do jedno i dwudrutowego spawania
tukiem krytym SAW oraz do spawania metodami MIG/MAG i TIG.

e tatwa integracja z pozy-

| cjonerami i obrotnikami
— rolkowymi PEMA

F e Zmechanizowane ruchy
| stupa, wysiegnika i woz-

kéw szynowych

e Certyfikowany fotel
operatora, jako opcja

—

Stupowysiegnik PEMA 6be I-_ID wspoltpracujacy z pozycjo-
nerem PEMA

PemaJ

Stanowisko do spawania wzdtuznego PEMA ze
stupowysiegnikiem serii HD



Mozliwosci automatyzacji proceséw spawania

Stupowysiegniki HD oferowane sa w wielkosciach od 4 x 4 me-

try do 7 x 7 metrow (ruch pionowy x ruch poziomy wysiegnika).
Stupowysiegnik HD mozna tatwo zintegrowac z obrotnikami
rolkowymi i pozycjonerami PEMA, aby zwiekszy¢ wydajnos¢, jakos¢
i bezpieczenstwo spawania automatycznego. Stupowysiegniki

serii HD stuza do wykonywania spoin wzdtuznych i ob-

wodowych — ruch pionowy i wysuw wysiegnika oraz ruch wézka
szynowego s3 napedzane silnikami. Oprdcz ruchu pionowego i
wysuwu wysiegnika mozliwy jest takze, jako opcja, ruch catego
stupowysiegnika po szynach. Patrz strona 12 wykaz wersji i ak-

cesoriow.

Kazdy stupowysiegnik PEMA serii HD budowany jest wedtug takich
samych zasad, jak wszystkie zaawansowane technicznie produkty
firmy PEMA. Kazde urzadzenie zaprojektowane i wyprodukowane
w fabryce PEMA w Finlandii jest dokfadnie testowane przed
wysytka do klienta, co zapewnia szybkie zainstalowanie i przekaza-

nie do eksploatacji u klienta.

LT remag

Stupowysiegniki serii HD

SERIAHD: HD3x3 HD4x4
Zasieg pionowy [A] (mm) 1150-4 150 1150-5 150
Wysuw wysiegnika od osi stupa [B] (mm) 1250-4 250 1250-5 250
Predko$¢ obrotu stupa (stopnie / min.) 360/2 360/2
Predko$¢ wézka szynowego (mm/min) 2500 2 500
Rozstaw szyn, mierzony wewngtrz (mm) 2350 2350
Wysokos$¢ catkowita [D] (mm) 5300 6 300

HD5x5
1150-6150
1250-6250
360/2
2500

2350

7 300

:
H
L
5
-

HD 6 x 6
1150-7 150
1250-7 250
360/2

2500

2350

8300

HD7x7
1150-8150
1250-8250
360/2
2500

2350

9300

-4

e

HD8x 6
1150-9150
1250-7 250
360/2

2500

2350

10 300
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Stupowysiegniki serii EHD

Seria EHD to stupowysiegniki o bardzo duzym zasiegu ruchdw przeznaczone do prac spawalniczych o
wyjatkowo duzym natezeniu. Budowane sg zawsze na zamowienie w celu spetnienia specyficznych wymagan
klienta. Stupowysiegniki PEMA EHD to idealne rozwigzanie dla wysokowydajnego, wielodrutowego spawania
pod topnikiem SAW, w ktérym stupowysiegnik stanowi trzon specjalnego stanowiska spawalniczego.

Idealne do wielodrutowego spawania SAW

e tatwa integracja z pozycjonerami i obrotni-
kami rolkowymi PEMA

e Zmechanizowane ruchy stupa, wysiegnika i

wozkéw szynowych

e Zasieg roboczy do 10 m

Certyfikowany fotel operatora jako opcja

Platforma na drut w opakowaniach masowych Stupowysiegniki PEMA EHD sg czesto uzywane do bardzo
Jest dostepna jako opcja wymagajgcych zastosowan
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Najwieksze mozliwosci, najwyzsza jakosé
Stupowysiegniki EHD oferowane sg w wielkosciach od 5 x 5
metréw do 10 x 10 metréw (ruch pionowy x wysuw wysiegnika).
Stupowysiegnik EHD mozna tatwo zintegrowac z obrotnikami
rolkowymi i pozycjonerami PEMA, aby stworzy¢ automatyczne
stanowisko spawalnicze do produkcji duzych konstrukcji stalowych,
zaprojektowane wedtug potrzeb klienta. Dzieki temu, automatycz-
ne spawanie elementdéw jest wykonywane niezawodnie i z zacho-
waniem najwyzszych standarddw wydajnosci i jakosci spawania.
Stupowysiegniki serii EHD stuza do wykonywania spoin wzdtuznych
i obwodowych — ruch pionowy i wysuw wysiegnika oraz ruch
wozka szynowego sg napedzane silnikami. Oprécz ruchu piono-
wego i wysuwu wysiegnika mozliwy jest takze, jako opcja, ruch
catego stupowysiegnika po szynach. Oprécz réznych wariantow
spawania SAW mozliwe jest takze napawanie tasma i spawanie
waskoszczelinowe. Patrz strona 12 wykaz wersji i akcesoridw.

Stupowysiegniki serii EHD

SERIAEHD: EHD5x5 EHD 6 x 6
Zasieg pionowy [A] (mm) 1500 - 6 500 1500 -7 500
Wysuw wysiegnika od osi stupa [B] (mm) 1250-6 250 1250-7 250
Predkos¢ obrotu stupa (stopnie / min.) 360/2 360/2
Predkos¢ wézka szynowego (mm/min) 2500 2 500
Rozstaw szyn, mierzony wewnatrz (mm) 2500 2500
Wysokos¢ catkowita [D] (mm) 7 900 8900

EHD7 x 7

1500 - 8 500
1250- 8250
360/2
2500

2500

9900

EHD8x 8
1500 -9 500
1500 -9 500
360/2
2500

3000
11000

EHD9x 9

21100 - 11 000 (TBC)
2000 - 11 000 (TBC)
360/2

2500

TBC

13 600 (TBC)

EHD 10 x 10
2100 - 12 100 (TBC)
2000 - 12 000 (TBC)
360/2

2500

TBC

14 600 (TBC)
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Platformy spawalnicze

Oprodcz stupowysiegnikdw, obrotnikdw rolkowych i pozycjoneréw firma PEMA projektuje i produkuje
réwniez platformy spawalnicze. Platformy stanowig zazwyczaj czes$¢ wiekszych stanowisk spawalniczych i sg
dostarczane razem z ciezkimi obrotnikami rolkowymi lub pozycjonerami o duzym udzwigu. Zasieg ruchdéw
platform dochodzi do 12 x 10 metréw.

Do spawania bardzo duzych elementéw
¢ Wyjgtkowo wysoka wydajnos¢ produkgcji
'\"‘\, e Zwykle dostarczane, jako gtdwna czes¢
duzego stanowiska lub linii spawalniczej
E e Kompleksowe rozwigzanie, kompletna

dostawa

3 LR . ; __._..., :
Operator kontroluje proces spawania z bezpiecznej platformy Platformy spawalnicze WS sg specjalnie projek-
roboczej towane, aby spetnic¢ indywidualne wymagania
klienta
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Bardzo duza wydajnos¢ spawania

W przypadku platform spawalniczych najczesciej uzywanymi
metodami spawania s3: wielodrutowe spawanie tukiem krytym
SAW, napawanie tasma lub spawanie waskoszczelinowe jedno lub
dwudrutowe. Mozna réwniez wykonywac¢ dwupalnikowe spawanie
MIG/MAG. W wykonaniu specjalnym mozna zamontowa¢ na spec-
jalnej dwustronnej platformie 8 zestawdw do spawania metoda
Tandem Twin SAW: taki uktad umozliwia jednoczesne uzycie 32

drutéw.

Spawanie ciezkich konstrukcji

Typowe elementy spawane za pomoca platformy spawalniczej to
ciezkie, gruboscienne zbiorniki cisnieniowe, komponenty elek-
trowni jadrowych, przybrzezne konstrukcje stalowe offshore lub
np. wieze i fundamenty turbin wiatrowych. Platformy spawalnicze
PEMA WS s3 specjalnie zaprojektowane do tego typu produkgji i
znacznie utatwiajg wykonywanie tych specjalistycznych prac.

Platformy spawalnicze

WS1 WS2 WS3 Ws4
Zasieg pionowy [Y] (mm) 5200, 6200, 7250, 7580, 8580, 9600
Maks. $rednica elementu [D] (mm) 8000

llos¢ gtowic spawalniczych 1 2 3 2+2

Nieruchomy wysiegnik z ruchomym wadzkiem

Standardowe platformy spawalnicze PEMA WS majg budowe
podobng do stupowysiegnikéw. Cata konstrukcja musi byé bardzo
sztywna i odpowiednio ciezka, poniewaz stabilnos$¢ wysiegnika ma
kluczowe znaczenie. Wysiegnik wyposazony jest w ruchomy waézek
spawalniczy i bezpieczng platforme roboczg dla operatora, aby
mogt on kontrolowac proces spawania. Standardowe platformy
spawalnicze PEMA wyposazone sg w wozki jezdne z napedem sil-

nikowym.

Doskonata jakosc

Elementy spawane muszg spetniaé ostre wymagania odnosnie
jakosci spoin. W zwigzku z tym konieczny jest catkowicie zau-
tomatyzowany proces spawania i dlatego platformy spawalnicze
PEMA WS s3 zazwyczaj wyposazone w catkowicie automatyczne
sterowanie procesu spawania jak i ruchu gtowic spawalniczych. Do
takiego uktadu sterowania mozna tez podtgczy¢ obrotniki rolkowe
lub pozycjonery PEMA. Firma PEMA, jako swiatowy lider automa-
tyzacji proceséw spawania oferuje realizacje
kompletnych projektéw, poczgwszy od
opracowania koncepcji stanowiska
az po przekazanie go do eksp-
loatacji i pozniejszy serwis

posprzedazny.

I [ 1
NEERNNNISS=sEEEiEE

WS4 WS1, WS2, WS3

(platforma dwustronna) (platforma jednostronna)
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Stupowysiegniki - Wersje i akcesoria

e D eria D
Stup 3m °
- skok pionowy wysiegnika 4m °
5m . ° .
6m ° .
7m [} °
8m o .
9m °
10m °
Wysiegnik 3m °
- skok poziomy 4m °
5m ° [} o
6m ° °
7m e 1) °
8m .
9m [
10m .
Podstawa Obrotowa, mocowana do podtoza 02) . °
Obrotowa, na wézku szynowym 02) ° °
Metody spawania TIG ° °
MIG/MAG ° °
Single SAW ° ° .
Tandem MAG . . °
Twin SAW o o .
Tandem SAW . .
Tandem Twin SAW [} °
Kompaktowe Single SAW (d400, L2000) ° .
Kompaktowe Single SAW (d600)
Kompaktowe Tandem SAW ° .
Napawanie tasma °
Krzyzowy ukfad suportow Zmechanizowany 200x200, 300x300, 600x300 °
(ruch pionowy x poziomy)
Podawanie topnika dla metody Przy pomocy sprezonego powietrza ° ° .
SAW Podci$nieniowe . . °
Szpule z drutem Przéd 30 kg o o o
Tyt 30 kg o o o
Tyt 100 kg o o o
Platforma lub dodatkowy wdzek: 250 kg o o
Woézek na szpule z drutem, do 4x1000 kg o o
Uktad sterowania z panelem PEMA WeldControl 100 ° [} °
operatora PEMA WeldControl 500 . . .
Kamera o o o
Sledzenie spoiny Optyczna kontrola wysokosci o o o
Elektro-mechaniczne o o o
Laserowe o (¢} o
Fotel dla operatora Fotel + drabina na stupie o 0 3)
Szyny Standardowe typu 60E1, A55 o o o
tancuch kablowy Ruch po szynach 4-30m o o o
Haki zabezpieczajace Do szyn réznego typu . . °
Ograniczniki kraricowe Do szyn réznego typu ° ° °
Prowadnice rolkowe Do spawania z ruchem po szynach o o o
Osuszacz powietrza Jesli jakos¢ powietrza ponizej klasy 3 wg DIN o o o

PemaJ

©® = Wyposazenie standardowe

O = Akcesoria opcjonalne

1) Bez fotela operatora
2) Obrot napedzany silnikiem jest opcjonalny dla serii MD
3) Platforma operatora dostepna na zaméwienie

Ze wzgledu na ciagte badania i rozwdj, Pemamek Oy zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedzenia



Stupowysiegniki firmy PEMA majg budowe modutowg. W zaleznosci od uzywanej metody spawania, materiatu
i geometrii spawanych elementdéw, kazdy stupowysiegnik mozna modutowo dostosowac tak, aby jak najlepiej
nadawat sie do wykonywanej pracy.

Metody spawania

Stupowysiegniki firmy PEMA moga by¢ wyposazone w urzadzenia do wykonywania spoin réznymi metodami.

Lt bl A

TIG

Metoda TIG (GTAW)
jest najczesciej sto-
sowana do spawania
stali nierdzewnych o
matym przekroju oraz
metali niezelaznych, jak
aluminium

MIG/MAG

Metoda MIG (GMAW)
jest najczesciej stosowana
metodg spawania
przemystowego,
preferowang ze wzgledu
na jej uniwersalnos¢,
szybkos$¢ i stosunkowo
tatwa mozliwo$¢ au-
tomatyzacji.

Single SAW
Uniwersalna metoda
stosowana do wyko-
nywania spoin jedno
i wielowarstwowych.
W procesie spawania
tukiem krytym, tuk
jest okryty ochronng
warstwg topnika.

Twin SAW

Proces o duzej
wydajnosci / duzym
natapianiu szczegdl-
nie nadajacy sie do
szybkiego wykonywania
spoin pachwinowych i
spawania na zaktadke.

Tandem SAW
Wydajna metoda do
szybkiego wypetniania
spoiny przy mniejszej
ilosci warstw. Moze by¢
réwniez stosowana,
aby uzyskac¢ wieksza
predkos¢ spawania przy
wykonywaniu spoin
jednowarstwowych.

Tandem Twin SAW
Bardzo wydajna metoda
dzieki zastosowaniu
dwdch palnikéw
dwudrutowych.
Najlepsze rozwigzanie
do spawania grubych
materiatéw.

Urzadzenia spawalnicze

Gtowice spawalnicze PEMA wyposazone sg we wszystkie akcesoria niezbedne do wydajnego wykonywania spoin wysokiej
jakosci. W zaleznos$ci od metody spawania urzgdzenia te mogg obejmowac np. pionowe, poziome i pochylone prowadnice pal-
nikéw, oswietlenie punktowe, laserowy wskaznik potozenia palnika, podawanie i odsysanie topnika oraz wysokiej jakosci palniki.

§

Gtowica spawalnicza Single SAW

Minimalna $rednica dla spawania
wewnetrznego wynosi 800 mm.

"‘\L‘ ¥
Kompaktowa gtowica Single
SAW, min srednica 600 mm
Specjalna gtowica spawalnicza
do elementéw o matej srednicy.
Odpowiednia do spawania obwo-
dowego i wzdtuznego. Sledzenie
spoiny dostepne jest jako opcja.

&

Gtowica spawalnicza Tandem/
Tandem SAW

Do bardzo wymagajacych
zastosowan.

Kompaktowa gtowica Tandem
SAW

Specjalna gtowica dwupalnikowa
do elementéw o matej srednicy.
Odpowiednia do spawania obwo-
dowego i wzdtuznego. Sledzenie
spoiny dostepne jest jako opcja.

i

Gtowica spawalnicza do spawania
MIG/MAG

Zaprojektowana do najnowszych metod
spawania MIG/ MAG. Urzadzenie do
spawania oscylacyjnego jest rowniez
dostepne jako opcja.

Kompaktowa gtowica Single
SAW, min $rednica 400 mm
Specjalna gtowica spawalnicza
do elementéw o bardzo matej
srednicy. Odpowiednia do spawania
obwodowego i wzdtuznego.

Wszystkie
gtowice
spawal-
nicze
PEMA jedno i dwupalnikowe
s catkowicie kompatybilne z
technologia Lincoln Electric
Power Wave® lub Idealarc®.

Napawanie

Gtowice do napawania tasmg,
metoda elektrozuzlowg i fukiem
krytym. Wsporniki mocujace
pozwalajgce na szybkg wymiang na
gtowice spawalnicza.

PemaJ



Stupowysiegniki - Wersje i akcesoria

Krzyzowy uktfad suportow

Standardowy krzyzowy ukfad suportéw
zmechanizowanych

Mocowanie gtowicy spawalniczej

Ruch uktadu
sledzenia

Kierunek
spawania

-

Spawanie obwodowe

Standardowy wysokowydajny krzyzowy
uktad suportéw moze by¢ uzywany do
wszystkich metod spawania. Oferowane

sg suporty ze skokiem od 100 mm do 600
mm w kierunku poziomym i pionowym.
Wyposazone sg w mocny, niezawodny silnik
pradu statego, ktéry moze wspdtpracowac
z systemem $ledzenia ztgcza. Dostepne

sg réwniez suporty z napedem recznym
Wszystkie suporty wyposazone sa w ostony
o duzej odpornosci na rozpryski gorgcego
materiatu. Na zamowienia klienta wyko-

nywane s3 specjalne suporty do pracy w
najtrudniejszych warunkach, o duzych
skokach lub specjalnych ruchach.

Wszystkie standardowe gtowice spawal-
nicze PEMA mogg byc¢ obracane o 90° aby
umozliwi¢ spawanie wzdtuzne i obwodowe
na tym samym stanowisku.

Kierunek

spawania

h Ruch uktadu
sledzenia

Ruchy uktadu $ledzenia ztagcza moga by¢
przetaczane na panelu kontrolnym PEMA
WeldControl odpowiednio do kierunku
spawania.

—

Spawanie wzdtuzne

Podawanie i odsysanie topnika przy spawaniu SAW

Urzadzenia do podawania topnika

Przy pomocy sprezonego powietrza

Szpule z drutem spawalniczym

@
'l

drutu

PemaJ

Lokalizacja
. Przéd wysiegnika: szpula 30 kg
2. Tyt wysiegnika: szpula 30 lub 100 kg

3. Platforma lub dodatkowy wdzek:
szpule 250 kg i dodatkowe podajniki

4. Platforma lub dodatkowy wézek:
zestawy beczek AccuTrack® 250 do
500 kg lub do 4x1000 kg i dodat-
kowe podajniki drutu

1. Zasobnik z topnikiem

2. Wyrzutnik napedzany
sprezonym powietrzem

. Zespot filtra

. Pompa prézniowa z filtrem

Cyklon

Zbiornik ci$nieniowy, podgrze-

wany/ niepodgrzewany

(opcjonalny w podawaniu

sprezonym powietrzem)

7. Silos z topnikiem (opcjonalny)

o v s w

Stupowysiegnik nr 2
Stupowysiegnik nr 3

Podcis$nieniowe

Kamera

Opcjonalna
kamera

jest zalecana dla
stupowysiegnikow
sterowanych

z platformy




Uktady sterowania i interfejsy

Firma PEMA oferuje dwa uktady stero

wania stupowysiegnikami. Interfejs uzytkownika z ekranem dotykowym moze by¢

zamocowany w réznych miejscach zaleznie od wymagan danego zastosowania

Oba systemy sterowania zapewniaja kontrole ruchéw stupowysiegnika,

sterowanie zrédtami pradu, urzadzeniem do manipulacji elementem spawanym 100 500 Sterowanie z korica wysiggnika /

oraz parametrami spawania , tworzgc jednoznaczny, fatwy w uzyciu system

kontrolny.. Interfejs uzytkownika jest kolorowym
dotykowym. Parametry procesu spawania mogg

cyfrowej lub za pomocg graficznych linii trendu. Caty system moze by¢
potaczony z siecia informatyczng fabryki.

PEMA WeldControl 100

e 12" przemystowy ekran dotykowy

¢ Niezalezny zdalny sterownik do sterow-
ania np. ruchami stupowysiegnika

e Zarzadzanie i zapamietywanie wszystkich

parametréw spawania

Uktad $ledzenia ztgcza

Zapamietywanie danych produkcyjnych

¢ Wiele wersji jezykowych

Sledzenie zfacza

Czujnik
laserowy

Optyczna kontrola wysokosci

Fotel operatora

— - - I

Certyfikowany fotel operatora i drabiny
dostepu.

fotela operatora

przemystowym ekranem WeldControl WeldControl @
by¢ przedstawione w formie

A: Interfejs uzytkownika z ekranem dotykowym
B: Pilot zdalnego sterowania

(Fotel operatora dostepny jest tylko dla modeli
HD/EHD)

Sterowanie z platformy

PEMA WeldControl 500

Cechy dodatkowe w stosunku do systemu 8

WeldControl 100:

e 19” ekran dotykowy w technologii PC @

* Funkcja spawania wielowarstwowego = @

* Spawanie adaptacyjne 8 E -

* Pomiar rowka, mozliwo$¢ dotgczenia
kamery i dodatkowego oprogramowania

* Zarzadzanie cyklem pracy A: Interfejs uzytkownika z ekranem dotykowym
* Uniwersalny monitoring graficzny i B: Pilot zdalnego sterowania

zapamietywanie warunkéw spawania C: Ekran kamery (zalecany)

Oferowane sg

Kamera rézne sposoby
$ledzenia
- Zrédto ztacza w
clzulin'k wiazki zaleznosci
ele trome- laserowej
chaniczny od potrzeb
klienta.
Sledzenie elektromechaniczne Sledzenie laserowe z kamera
tancuch kablowy Szyny, ograniczniki ruchu, haki

taricuch kablowy do prowadzenia prze- Szyny, ograniczniki ruchu, haki przeciw
wodow podczas jazdy po szynach. przewréceniu dla szyn réznego typu.
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Make More - Automatyzacja produkcji i spawania
PEMA

Pemamek Oy Ltd jest Swiatowym liderem w projektowaniu i
produkcji systemoéw do automatyzacji proceséw spawania oraz
urzadzen dla réznorodnych sektoréw przemystu.

Produkty PEMA wykorzystujg nowoczesng technologie ro-
botyzacji i automatyzacji spawania i s bezkompromisowo pro-
jektowane w celu podniesienia wartosci klienta, zwiekszenia jego
konkurencyjnosci i wydajnosci produkcji. W ciggu ponad 40 lat
dziatalnosci, firma Pemamek dostarczyta systemy do automatyzacji
procesu spawania do ponad 50 krajow, z czego wiecej niz 60% poza
Europe.

Make More.
PéimMo

WELDING AUTOMATION

PEMAMEK OY LTD

www.pemamek.com

Telefon: +48 22 5190275

Oferta i ustugi wszechstronnego wsparcia klienta
firmy PEMA s3 specjalnie ukierunkowane na
nastepujgce segmenty przemystu:

® Przemyst ciezki

« Srodki transportu

e Budownictwo

® Przemyst stoczniowy i konstrukcje przybrzezne
* Kotty przemystowe

e Elektrownie wiatrowe

® Przemyst przetworczy i elektrownie jadrowe

Czas aby rozpoczgé automatyzacje spawania wtasnie nadszedt !

Przedstawicielstwo w Polsce: ul. Annopol 3 lok. 307, 03-236 Warszawa
e-mail: info.pl@pemamek.com

Aktualizacja 06/2014. Ze wzgledu na ciagte badania i rozwéj, Pemamek Oy zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedzenia



