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Stanowiska do montazu konstrukcji rurowych

Nowa generacja stanowisk do montazu konstrukcji rurowych PEMA serii TW bazujgca na samonastawnych
obrotnikach rolkowych PEMA znacznie zwieksza wydajnos¢ i jakos¢ produkcji ciezkich konstrukcji rurowych
takich, jak zbiorniki i wieze turbin wiatrowych. Stanowisko montazowe sktada sie z zespotu dopasowujgcego
wyposazonego w mocne sitowniki hydrauliczne i z zestawu obrotnikéw rolkowych. Za pomocg stupowysiegnika
PEMA elementy sktadowe konstrukcji mogg by¢ automatycznie spawane, co zapewnia najwyzsze standardy

niezawodnosci, wydajnosci i jakosSci spoin.

Zestaw obrotnikow
rolkowych PEMA

Obrotniki rolkowe
PEMA serii Az
automatycznym
dopasowywaniem rolek
do $rednicy elementu
spawanego

Rolki z wysokiej jakosci
poliuretanu

Obrotniki rolkowe
wyposazone w wozki
szynowe

Pemy

Stacjonarny zesp6t
dopasowujgcy

Niezaleznie regulowane
rolki stalowe z obu
stron, aby odpowiednio
ustawi¢ zwijke w pionie
i w poziomie

Hydrauliczne sitowniki
do dopasowania
krawedzi i
zniwelowania réznic w
okragtosci zwijek

Zespot podpierajacy /
dopasowujacy

Standardowy zespét
podpierajacy lub
dopasowujacy w
zaleznosci od ksztattu
elementu spawanego

Hydrauliczne dociskanie
dwdch zwijek do siebie

Zespdt wyposazony w
wozki szynowe

Stupowysiegnik

¢ |dealny do wydajnego
spawania SAW

e Zsynchronizowany z
obrotnikami rolkowymi

e Certyfikowany fotel
operatora jako opcja




Opis dziatania stanowiska montazowego PEMA TW

Linia montazowa PEMA zwieksza wydajno$é produkcji i przeptyw
materiatu. Konstrukcja rurowa powstaje poprzez dodawanie
zwijek tak, ze wymagany udzwig suwnicy jest zminimalizowany.

Jeden operator moze sterowac wszystkimi funkcjami stanowiska

montazowego za pomocg pilota zdalnego sterowania.

1. Montaz rozpoczyna sie od postawienia pierwszej zwijki
na stanowisku montazowym. Druga zwijka bedzie
postawiona na obrotnikach rolkowych obok pierwszej.

Nowoczesny system sterowania stupowysiegnikéw PEMA tgczy w
sobie sterowanie stupowysiegnikiem, zrodtem pradu, obrotnikami

rolkowymi oraz parametrami procesu spawania tworzac klarowny,

tatwy w uzyciu system.

2. Operator dociska zwijki jedng do drugiej i dopasowuje ich
krawedzie oraz niweluje réznice w okragtosci za pomocag
hydraulicznego zespotu dopasowujgcego. Obie zwijki sg
recznie spawane punktowo na catym obwodzie.

3. Nastepnie obie zwijki sg tgczone wewnetrzng spoing
obwodowg wykonang za pomocg stupowysiegnika.

4. Nastepnie wykonuje sie zewnetrzng spoing obwodows.
Operator steruje obracaniem rury za pomocg systemu
sterowania stupowysiegnika PEMA.

5. Zespawane zwijki odjezdzajg od stupowysiegnika na
woézkach szynowych. Kolejna zwijka jest stawiana na
stanowisku montazowym, i tak dalej, az do osiggniecia
petnej dtugosci konstrukcji.

6. Ukoriczona konstrukcja moze by¢ przemieszczona
na tych samych wézkach szynowych w miejsce
wykonywania prac wykonczeniowych i ostatecznej
kontroli jako$ci spoin.
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Zastosowania

Stanowisko do montazu konstrukcji rurowych PEMA podnosi produktywnos¢, jako$¢ i wydajnosé spawania na
kolejny poziom. Zostato to juz wielokrotnie potwierdzone w przemysle podczas wytwarzania wiez wiatrowych,
zbiornikdw magazynowych i cisnieniowych, a takze zbiornikdw przeznaczonych do proceséw przetworczych,
gdzie stanowisko to jest zdecydowanie kluczowym elementem w procesie produkgji.

Wieze i fundamenty instalacji wiatrowych

Najwieksze zapotrzebowanie na wydajng masowg produkcje konstrukcji rurowych wystepuje w sektorze produkcji
wiez wiatrowych i ich fundamentéw. Dla producentéw wiez wiatrowych rozwigzaniem jest stanowisko montazowe
PEMA w pofaczeniu ze stupowysiegnikiem. Rodzina stanowisk montazowych PEMA posiada odpowiedni model,
nawet dla najciezszych struktur fundamentdéw instalacji morskich takich jak monopiles i transition pieces.




Zbiorniki cienkosScienne i do procesow
przetworczych.

Podczas spawania zbiornikéw, zwtaszcza tych cienkosciennych, stanowisko montazowe PEMA zbudowane na bazie

obrotnikéw samonastawnych, pomaga utrzymac okragty ksztatt zwijek podczas ich dopasowywania i tgczenia. Jest

to klucz do szybszego i bardziej precyzyjnego montazu.

Zbiorniki cisnieniowe i gruboscienne oraz
komponenty instalacji morskich.

Podczas wytwarzania zbiornikdw cisnieniowych potrzebne jest uniwersalne rozwigzanie do taczenia elementéw o

duzej $rednicy i znacznej grubosci. Stanowisko montazowe PEMA posiada specjalnie opracowane funkcje dla tego

typu produktéw. Dlatego zastosowanie linii PEMA gwarantuje wysoka jakos¢ i spawanie bez wad w codziennej pracy.




Zalety techniczne i wtasciwosci

Stanowisko montazowe PEMA to wyjatkowa koncepcja na rynku. Bazuje na samonastawnych obrotnikach
rolkowych i stacjonarnym zespole dopasowujgcym realizujgc funkcje “linii rosngcej”. Te cechy wraz z wiedzg
techniczng i doswiadczeniem dajg kompletnie nowe spojrzenie na proces montazu zwijki do petnej sekcji.

Zalety stanowiska montazowego PEMA

1. Samonastawne obrotniki rolkowe zapewniajgce okragtosc¢ i
szybsze tgczenie zwijek.

2. Zwijka jest podparta z obu stron przez stacjonarny zesp6t
dopasowujacy, co sprawia, ze linia Srodkowa jest zawsze
utrzymywana prawidtowo

3.  Wiasny niezaleznie sterowany sitownik po obu stronach

ztacza dla doktadnego dopasowania krawedzi zwijek

Stanowisko montazowe PEMA TW:

Ostatni obrotnik jest wyposazony w rolki oporowe, dzieki
czemu dofgczana zwijka moze by¢ hydraulicznie dociskana do
catej sekgji

Wszystkie funkcje stanowiska montazowego sg sterowane
za pomocg porecznego pilota zdalnego sterowania

e Jest niezbedne do automatycznego
spawania konstrukcji rurowych

¢ Pozwala osiggnac¢ wiekszg wydajnosc
produkcji przez jednego operatora

e Poprawia jako$¢ — mniej obrébki po
spawaniu i napraw

e Redukuje do minimum czas ustawiania i

manipulacji elementem spawanym oraz
wymagany udzwig suwnicy.

¢ Podnosi bezpieczeristwo pracy



Wyposazenie opcjonalne

1. Schody dostepowe
Przymocowane do ruchomego zespotu dopasowujgcego,
zapewniajace tatwy dostep do wnetrza sekcji
2. Wysiegnik pomocniczy
Do mocowania narzedzi i urzadzenia do spawania recznego
3.  Szczotki masowe
Wygodne podtgczenie masy w ukfadzie spawania
4. Dtugitanicuch energetyczny do sekcji napedowej

W razie przewozenia sekcji po szynach poza obreb stanowiska

Interfejs do stupowysiegnika PEMA

Funkcja Anti-Creep w sekcji biernej

Aby zapobiec wzdtuznym ruchom elementu podczas
obracania

Regulowana wysokos¢ rolek stacjonarnego zespotu
dopasowujacego

Ta opcja jest potrzebna w przypadku, gdy zewnetrzna réznica
grubosci $cianki zwijek jest wieksza niz 7 mm




Specyfikacja techniczna
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TW5000-25 TW5000-50 TW5000-80 TW6000-100 TW8000-150 TW8000-200 TW8000-300 TW8000-400

Zakres $rednic mm 1500 - 5000 2000 - 5000 2000 - 5000 2000 - 6000 2500 - 8000 2500 - 8000 2500 - 8000 2500 - 8000
Dtugosé zwijki mm 1200 - 3000 1200 - 3000 1200 - 3000 1400 - 3000 1400 - 3000 1400 - 3000 1400 - 4000 1500 - 4000
mm 1200 - 4000 1200 - 4000 1200 - 4000 1400 - 4000 1400 - 4000 1400 - 4000
Maksymalna masa ton 12,5 25 40 40 100 100 150 150
zwijki
Maksymalna masa ton 25 50 (3-5m) 80 100 (#3-6m) 150 200 (5-8m) 300 400
petnej sekgji
40 (¢2-3m) 80 (¢2-3m) 150 (¢2,5-5m)
Rekomendowany model HD 6x5,5 HD 6x5,5 HD 6x5,5 HD 7x5,5 EHD 9x5,5 EHD 9x5,5 EHD 9x5,5 EHD 9x5,5

stupowysiegnika PEMA

Ze wzgledu na ciggte badania i rozwoj, Pemamek Oy zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedzenia

PEMAMEK OY LTD
Pe m a Przedstawicielstwo w Polsce: ul. Annopol 3 lok. 307, 03-236 Warszawa

Telefon: +48 22 5190275 e-mail: info.pl@pemamek.com
WELDING AUTOMATION www.pemamek.com



