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Pozycjonery firmy PEMA

Podczas prac spawalniczych pozycjonery stanowig praktyczng pomoc w zwiekszaniu elastycznosci, wydajnosci
i jakosci pracy, nie mowigc juz o motywacji do pracy. Gtéwna korzyscig ze stosowania pozycjonera jest
mozliwos¢ ustawienia elementu spawanego w sposdb zapewniajgcy mozliwosé spawania w pozycji podolnej.
W ten sposdb wydajnos¢ spawania mozna zwiekszy¢ az o 70 procent. Takze spawacze wysoko sobie cenig
ergonomiczng pozycje i wynikajacy z niej komfort pracy.

Szeroki zakres oferty bezpieczeristwo pracy i ergonomie. Wygoda uzycia jest zapewnio-

W celu zwiekszenia wydajnosci prac spawalniczych firma PEMA na przez wiele funkcji, jak na przyktad lekki zdalny sterownik. Ofe-
zaprojektowata i oferuje szeroki zakres pozycjonerdw, ktore tacza rowane pozycjonery maja nosnosc od 250 kilograméw do 250 ton.
. L . . Tak szeroki zakres oferty sprawia, ze kazdy uzytkownik znajdzie w
w sobie nowoczesny design i niezawodng, wydajng technologie. - o _
Podczas ich projektowania zwrdcono specjalng uwage na niej produkt najlepiej dopasowany do jego potrzeb.

-
Gdy spawanie wykonywane jest w sposob ergonomiczny, efekty sg tatwo widoczne w wyzszej jakosci produkcji.
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Zastosowania i rozwigzania techniczne

Firma PEMA projektuje i produkuje na zamdwienie pozycjonery

0 nosnosci 50 — 250 ton do spawania wymagajacych i ciezkich
elementoéw. Dla indywidualnych, dedykowanych rozwigzan,
najczesciej najlepszym rozwigzaniem jest 2-osiowy pozycjoner z
serii Megamaster. Dobrg alternatywa sg rowniez konstrukcje ze
stotem roboczym zawieszonym wahliwie z serii Titan. Dostepne
procesy spawalnicze to tuk kryty, spawanie waskoszczelinowe, a
takze spawanie w ostonie gazéw metoda MIG lub Tandem MIG.
Firma PEMA dostarcza réwniez platformy i stupowysiegniki spawal-
nicze pozwalajace wraz z pozycjonerami stworzy¢ kompletne, zau-

tomatyzowane stanowiska spawalnicze.

Typowe zastosowania ciezkich pozycjonerow:

Zautomatyzowane spawanie ciezkich grubosciennych
den kottow

Napawanie elementéw zbiornikdw cisnieniowych

Jedno i dwudrutowe stanowiska do spawania
waskoszczelinowego grubosciennych zbiornikéw
cisnieniowych

Fundamenty dla turbin wiatrowych

Ostony srub napedowych, wciggarki i inne kompo-
nenty uzywane w przemysle stoczniowym i kon-
strukcjach przybrzeznych

Rozwigzania do mechanizacji i automatyzacji spawania dostarczane przez firme PEMA zapewniajg bezpieczenstwo,
wyzszg jako$¢ i wiekszg motywacje do pracy.
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Pozycjonery Skymaster

Pozycjonery PEMA APS Skymaster stanowig dobre rozwigzanie kwestii podnoszenia, obracania i pochylania
podczas spawania ciezkich elementdéw o skomplikowanej geometrii. Poniewaz wysokos¢, kat i predkos¢ obro-
towa spawanego elementu sg w petni regulowane, to zawsze mozna zapewnic idealng, ergonomiczng pozycje
pracy. Pozycjonery tej serii przeznaczone sg do manipulacji elementami o maksymalnej masie od 250 do
35000 kg.

Duzy zakres ruchu przy kompaktowych
rozmiarach

Bezstopniowa regulacja wysokosci za
pomocg uktadéw hydraulicznych

Zdalne sterowanie wszystkimi funkcjami
Zwiekszona precyzja i bezpieczeristwo
pracy

szcjoner PEMA APS 1500 Skymaster
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Idealny partner dla kazdego spawacza

Wszystkie pozycjonery PEMA APS 250 - 35000 wyposazone s W
funkcje regulacji obrotéw, pochylenia i wysokosci. Mozliwos¢ bezs-
topniowego ustawiania w 3-osiach elementu spawanego zapewnia
optymalng, wydajng i ergonomiczng pozycje pracy.

Silnik pradu przemiennego z falownikiem zapewnia réwnomierny,
doktadny ruch obrotowy w dowolnych warunkach obcigzenia.
Mocny, hydrauliczny uktad regulacji pochylenia i wysokosci jest w
stanie zapewnic bezpieczna i optymalng dla procesu spawania i

pracy spawacza pozycje elementu spawanego.

Uktad hydrauliczny jest wyposazony w zawory bezpieczenstwa
utrzymujace pozycje w przypadku uszkodzenia wezy. Wszystkie
ruchy sg tatwo sterowane za pomocg porecznego pilota zdalnego

sterowania, a operator moze kontrolowac obroty na wyswietlaczu

ZALETY POZYCJONEROW:

Szybkie spawanie w pozycji podolnej

Optymalne parametry spawania

Zwiekszenie jakosci — mniej obrébki i napraw

Doktadnos¢, bezpieczenstwo i ergonomia

Obliczanie obcigzenia

Moment obcigzeniowy zawsze nalezy oblicza¢ na podstawie odlegtosci
od powierzchni stotu do srodka cigzkosci elementu spawanego.
Podczas doboru pozycjonera, moment pochodzacy od elementu
spawanego musi by¢ poréwnany z maksymalnym dopuszczalnym mo-

Kok . mentem pozycjonera podanym w tabeli
predkosci obrotowe;. Moment obrotowy (Nm): G x Y

Pozycjonery firmy PEMA s3 projektowane w Scistej wspotpracy z Moment pochylajgcy (Nm): G x X
najlepszymi fachowcami. Dtugoletnie doswiadczenie firmy PEMA . =
w projektowaniu i produkcji urzadzen do automatyzacji spawania
zostato wykorzystane do opracowania catej rodziny pozycjonerdw,
ktdre staty sie podstawowymi narzedziami w kazdej spawalni,

zapewniajgcymi w prosty sposob zwiekszenie wydajnosci i jakosci

spawania. 6
‘_ -
—= === G (N) = masa elementu spawanego (kg) x stata grawitacji okoto 10 (m/s2)
- Y (m) = odlegtos¢ od srodka ptyty stotu do sSrodka ciezkosci elementu
| spawanego
| X (m) = odlegtos¢ od powierzchni stotu do Srodka ciezkosci elementu
; spawanego
D
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H1 (72 s VA wytaczania obracania h SpeCyﬁkaijek
11 techniczng produktéw
| ¢ Pedat do regulacji predkosci obro- ) ap ,
1l towej mozna pobraé na
e '| , stronie internetowej:
i 14 * Zewnetrzna kontrola obrotéw
v ! i www.pemamek.com
J e Bezprzewodowe zdalne sterowanie
L
Model: APS 250 APS 750 APS 1500 APS 3500 APS 7000 APS 10000 APS 1 APS 25000 APS 3
Maks. nosnosé (N) 2500 7 500 15 000 35000 70 000 100 000 150 000 250 000 350 000
Predkos¢ obrotowa (obr./min.) 0,2-4,5 0,09-2,0 0,07-1,3 0,06-1,3 0,05-1,0 0,04-0,75 0,04-0,75 0,02-0,4 0,02-0,4
Maks. moment obrotowy (Nm) 80 600 1000 2 800 9000 13000 18 000 40 000 55 000
Pochylanie / kat (stopnie) man 135 hyd 135 hyd 135 hyd 135 hyd 135 hyd / 135 hyd 135 hyd 120 hyd 120
Moment pochylajacy (Nm) 300 1500 3000 7 500 14 000 40 000 70 000 175 000 280000
Maks. prad spawania (A) 350 700 700 700 1400 1400 1400 2100 2100
Srednica ptyty stotu (mm) 400 700 700 950 1100 1350 1490 1950 1950
Wysoko$¢ min.-maks. [H1-H2] (mm) 490 - 910 720 - 1450 770 - 1540 980 - 1675 1000-1855  1020-1960 1300-2325 1600-2860 2000 -3500
Dtugosé [L] (mm) 940 1575 1640 2180 2640 2890 3150 4000 4750
Szeroko$¢ (mm) 570 695 810 1030 1490 1590 1820 1950 2450
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Pozycjonery Skyhook

Pozycjonery PEMA SPS Skyhook zaprojektowane zostaty do wykonywania réznych operacji na ciezkich,
przestrzennych elementach o najbardziej skomplikowanej geometrii. Dzieki pozycjonerowi Skyhook element
spawany mozna fatwo ustawi¢ w niemal dowolnej pozycji. Pozycjonery te umozliwiajg manipulacje elemen-
tami o maksymalnej masie od 750 do 10 000 kg.

e Manipulowanie w dowolnym potozeniu
duzymi elementami o skomplikowanej
geometrii

e Bezstopniowa, ciggta regulacja obrotow,
pochylenia i wysokosci

e Zdalne sterowanie wszystkimi funkcjami

= =

Pozycjoner PEMA SPS 1500 Skyhook

A == "

Poéycjoner PEMA SPS 5000 Skyhook
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Ciezkie elementy o skomplikowanej geometrii
Pozycjonery PEMA SPS 750 - 10000 Skyhook to dobry wybér w

przypadku spawania ciezkich elementéw o skomplikowanej ge-
ometrii. Typowe elementy spawane to np. kabiny ciggnikow i czesci

maszyn budowlanych.

Za pomocg pozycjonera Skyhook elementy spawane mozna
ustawia¢ w niemal dowolnej pozycji. Zwykle obrét nastepuje wokét
srodka ciezkosci elementu spawanego, dzieki czemu pozycja roboc-
za spawacza jest zawsze prawidtowa i ergonomiczna przyczyniajac
sie do zwiekszenia jego wydajnosci.

Bezstopniowa 3-osiowa regulacja potozenia zapewnia spawaczowi
fatwy dostep do najtrudniejszych spoin potozonych wewnatrz el-
ementu spawanego. Obrot stotu i pochylanie ramienia w ksztatcie
L nastepuje przy uzyciu silnikow pradu zmiennego sterowanych
falownikami. Wysokos¢ jest regulowana uktadem hydraulicznym z
wbudowanymi zaworami bezpieczenstwa.

Wszystkie produkty firmy PEMA wykorzystujg wysokiej jakosci
komponenty. Wszystkie konstrukcje i komponenty sg produkowane
seryjnie i testowane. Pozycjonery PEMA, zaprojektowane wedtug
takich samych najwyzszych standardéw jakosci jak obrotniki
rolkowe i stupowysiegniki PEMA, spetniajg wymagania europejs-

kich norm EN. Wszystkie pozycjonery PEMA posiadajg znak CE.
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Model: SPS 750
Maks. no$nosé (N) 7 500
Predko$¢ obrotowa (obr./min.) 0,09-2,0
Maks. moment obrotowy (Nm) 600
Predkos$¢ pochylania (obr./min.) 0,1-1,5
Maks. moment pochylajacy (Nm) 1500
Regulacja wysokosci osi pochylenia min-max [H1-H2] (mm) 700 - 1 500
Offset [OF] (mm) 400
Srednica ptyty stotu (mm) 700
Maks. prad spawania (A) 700
Maks. $rednica elementu spawanego (mm) 2100
Wysoko$¢ [H] (mm) 2350
Dtugosé [L] (mm) 2 660
Szerokos$¢ (mm) 1150

POZYCJONER MOZE
ZWIEKSZYC WYDAJNOSC
SPAWANIA

AZ 0 70%!

Pozycja putapowa
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Wielkos¢ spoiny 10 mm

Obliczanie obcigzenia

Moment obcigzeniowy zawsze nalezy oblicza¢ na podstawie odlegtosci
od powierzchni stotu do srodka ciezkosci elementu spawanego.

Podczas doboru pozycjonera, moment pochodzacy od elementu
spawanego musi by¢ poréwnany z maksymalnym dopuszczalnym mo-
mentem pozycjonera podanym w tabeli.

Moment obrotowy (Nm): G x Y
Moment pochylajqcy (Nm): G x X

G (N) = masa elementu spawanego (kg) x stata grawitacji okoto 10 (m/s2)
Y (m) = odlegtos¢ od srodka ptyty stotu do Srodka ciezkosci elementu
spawanego

X (m) = odlegtosc od powierzchni stotu do Srodka ciezkosci elementu
spawanego

Opcje

Kompletng
specyfikacje
techniczng produktéw

Wytacznik nozny do wtaczania/
wytaczania obracania

Pedat do regulacji predkosci obro-

towe] mozna pobraé na

stronie internetowej:

Zewnetrzna kontrola obrotéw
www.pemamek.com

Bezprzewodowe zdalne sterowanie

SPS 1500 SPS 3500 SPS 5000 SPS 10000
15000 35000 50 000 100 000
0,07-1,3 0,06-1,3 0,05-1,0 0,04-0,75
1000 2 800 6 000 18 000
0,1-1,0 0,1-0,8 0,1-0,75 0,1-0,4
3000 6 000 10 000 20 000
850 -1 650 1100-1900 1200-2200 1900 -2 700
400 400 500 1000

700 950 1100 1490

700 700 1400 1400
2400 3000 3800 4000
2500 3060 3300 4500
2980 3680 4200 5540
1160 1450 1760 2140
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Pozycjonery Megamaster

Pozycjonery PEMA FPS Megamaster sg najlepszym rozwigzaniem podczas spawania szczegdlnie ciezkich i
duzych elementéw. Posiadajg wyjatkowgq charakterystyke obcigzenia zaréwno pod wzgledem obracania jak
i pochylania, a ich masywny korpus zapewnia catkowite bezpieczeristwo. Dostepne sg modele o no$nosci w
zakresie 25 000 - 250 000 kg.

~Zd N\ Ir <"

* Pozycjonowanie bardzo -
duzych i ciezkich elementow
podczas spawania au-
tomatycznego

\

* Niezawodna i bezpieczna
konstrukcja

Fa = .-.-h o X = E -
Testy w fabryce PEM Pozycjonery PEMA przekazywane do eksploatacji w
zakfadzie klienta
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Do manipulowania bardzo duzymi i ciezkimi
elementami
Pozycjonery PEMA FPS 25000 — 250000 Megamaster sg zaprojek-

towane do pozycjonowania i obracania/pochylania bardzo duzych i

Kazdy pozycjoner PEMA jest

dostarczany ze standardowym

pilotem zdalnego sterowania.

ciezkich elementéw podczas spawania automatycznego.
Zwykle pozycjonery te sg stosowane podczas produkgcji zbiornikéw

cisnieniowych, spawania komponentéw w przemysle stocznio-
wym i konstrukcjach przybrzeznych, spawania i/lub napawania

elementoéw cylindrycznych, a takze do manipulowania bardzo

ciezkimi, przestrzennymi konstrukcjami, itp. PEMA jest w stanie zaoferowa¢ najbardziej odpowiednie

Pozycjonery FPS wyposazone sa w napedy z falownikami lub rozwigzanie dla dowolnego zastosowania. Poniewaz pozycjonery

serwomotory zapewniajace precyzyjna regulacje obrotéw i FPS sg bardzo czesto stosowane w procesie spawania, gdzie ruchy

zwiekszony moment obrotowy. Posiadaja hydrauliczny lub elementu spawanego muszg byc zsynchronizowane z gtowica

silnikowy naped pochylania z odpowiednig regulacja. spawalniczg lub stupowysiegnikiem, PEMA oferuje kompletne

Noénoé¢ pozycjoneréw FPS w podstawowej ofercie wynosi od stanowiska dedykowane do automatyzacji konkretnego procesu,

25 do 250 ton. Stét roboczy jest wyposazony w solidne rowki w spetniajace potrzeby i wymagania klienta.
ksztatcie T utatwiajgce pewne zamocowanie elementu spawanego.

Na zamdwienia dostepne s3 stoty o specjalnej konstrukgji.

Do projektowania pozycjoneréw FPS uzywane sg najnowsze pro-

gramy do obliczania wytrzymatosci konstrukcji w celu optymalizacji

konstrukcji oraz zapewnienia niezawodnosci i bezpieczenstwa.

FPS 25000 FPS 35000 FPS 50000 FPS 80000 FPS 120000 FPS 250000
Maks. no$nos¢ (N) 250 000 350 000 500 000 800 000 1200 000 2500 000
Predkos$¢ obrotowa (obr./min.) 0,02-0,4 0,02-0,4 0,01-0,2 0,0035 - 0,35 0,0035 - 0,35 0,0035 - 0,35
Maks. moment obrotowy (Nm) 40 000 55 000 75 000 300 000 600 000 1250 000
Pochylanie / kat (stopnie) hydr. 110 hydr. 110 hydr. 110 hydr. 90 hydr. 90 silnik. 90
Moment pochylajacy (Nm) 175 000 280 000 400 000 800 000 1200 000 2500 000
Wysoko$¢ (mm) 2450 2550 2530 4110 4840 5620
Dtugo$é (mm) 3800 3800 4200 6766 7550 9020
Szerokos$¢ (mm) 1950 1950 2 380 2900 3670 5050 (podstawa)

Pozycjonery Titan

Pozycjonery PEMA CPS Titan sg przeznaczone do
spawania ciezkich i duzych elementéw o skomp-
likowanym ksztatcie. Dostepne sg modele o
nosnosci od 25 do 250 ton.

Gtéwng cechg pozycjoneréw PEMA CPS Titan jest ich kotyskowa,
uchylna konstrukcja. Element spawany moze by¢ ustawiany w dow-
olnym potozeniu. Zaréwno obracanie jak i pochylanie sg zmecha-

nizowane. Wysoko$¢ zamocowania elementu spawanego jest stata.

Model CPS 25000 CPS50000 CPS 100000 CPS 250000
Maks. nosnos¢ (N) 250 000 500 000 1000 000 2500 000

Prosimy o kontakt z nami w sprawie dalszych informacji technicznych



Pozycjonery wrzecionowe Headstock & Tailstock

Pozycjonery PEMA HPS Headstock i PEMA TPS Tailstock zostaty specjalnie zaprojektowane do spawania
elementéw o wydtuzonym ksztatcie. Typowe zastosowania to produkcja wiez turbin wiatrowych, ale takze
dtugich skrzyn, ram i podwozi réznego rodzaju maszyn i pojazdéw. Dostepne sg modele o no$nosci w zakresie
3500 - 40 000 kg.

PEMA HPS Headstock — zmechanizowany
obrot, bezstopniowa regulacja wysokosci

¢ PEMA TPS Tailstock — swobodnie
obracajacy sie stot, regulowana wysokos¢

¢ Odpowiednie do manipulowania dtugimi
elementami

e Uniwersalnosc¢: pozycjoner Headstock
moze by¢ uzywany z pozycjonerem Tail-
stock lub samodzielnie, bez niego

.. 2

o

Pozycjoner Pema HPS/TPS 1500 Pozycjoner Pema HPS/TPS 7000
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Manipulowanie elementami o wydtuzonym
ksztatcie

Pozycjonery PEMA 3500 - 40000 Headstock i Tailstock zostaty
specjalnie zaprojektowane do manipulowania elementami o
wydtuzonym ksztatcie. Typowe zastosowania to spawanie pod-
wozi ciggnikéw, rur, dzwigaréw. Para tych pozycjoneréw zapewnia
udzwig od 7 do 80 ton.

Pozycjonery PEMA Headstock i Tailstock zapewniajg duzg
wydajnos¢ podczas wykonywania spoin obwodowych i montazu
skomplikowanych, wydtuzonych elementéw. Pozycjonery Head-
stock i Tailstock sg uniwersalne, pozycjoner Headstock moze by¢

uzywany z pozycjonerem Tailstock lub samodzielnie, bez niego.

Oba typy wyposazone sg w bezstopniowa hydrauliczng regulacje

Aby otrzymac wiecej szczegdtowych informacji o rozwigzaniach

firmy PEMA przeznaczonych specjalnie do produkcji wiez i funda-

mentow turbin wiatrowych, prosimy skontaktowac sie z nami.

Obliczanie obcigzenia

Moment obcigzeniowy zawsze nalezy oblicza¢ na podstawie odlegtosci
od powierzchni stotu do $rodka ciezkosci elementu spawanego.

Podczas doboru pozycjonera, moment pochodzgcy od elementu
spawanego musi by¢ poréwnany z maksymalnym dopuszczalnym mo-
mentem pozycjonera podanym w tabeli.

Moment obrotowy (Nm): G x Y

wysokosci. Pozycjoner Tailstock moze by¢ wyposazony w wozki Moment pochylajqcy (Nm): G x X

szynowe z napedem (seria R) do spawania elementéw o zmien-

=
nej dtugosci. W przypadku uzycia pozycjonera Tailstock z wozkiem \
szynowym, pozycjoner Headstock musi by¢ wyposazony w blok ' |

. |
podwyzszajacy. | |h
Do spawania i montazu wiez turbin wiatrowych firma PEMA B - [
produkuje pozycjonery Headstock i Tailstock o udZzwigu 80 i 120 ’ l's
ton. Modele przeznaczone do spawania wiez turbin wiatrowych G = ll

wyposazone s3 w mocowanie hydrauliczne korpusu, wzdtuzne i
G (N) = masa elementu spawanego (kg) x stata grawitacji okoto 10 (m/s2)
Y (m) = odlegtosc od srodka ptyty stotu do srodka ciezkosci elementu
niczymi. spawanego
X (m) = odlegtos¢ od powierzchni stotu do srodka ciezkosci elementu
spawanego

pionowe ruchy oraz interfejs do potgczenia z urzadzeniami spawal-

Opcje

e Wozki szynowe do pozycjonerow

»zmy H i Tailstock

Kompletng
specyfikacje

¢ Bloki podwyzszajace do pozycjonerd )
| podwyzszaja pozye] W techniczna

H2 - N Headstock ) .
. 1 . produktéw mozna
e Wylgcznik nozny do wigczania/ a .
) ) pobrac na stronie
J— 4= wytaczania obracania

] internetowej:

¢ Pedat do regulacji predkosci obrotowej
L ‘ H3 ‘ L ‘

e Zewnetrzna kontrola obrotéw

TAILSTOCK HEADSTOCK ¢ Bezprzewodowe zdalne sterowanie
Z WOZKIEM Z BLOKIEM
SZYNOWYM PODWYZSZAJACYM

HPS 3500 TPS 3500 HPS 7000 TPS 7000 HPS 15000  TPS 15000 HPS 25000  TPS 25000 HPS 40000

Maks. nosnos¢ (N) 35000 35000 70 000 70 000 150 000 150 000 250 000 250 000 400 000 400 000
Predko$c¢ obrotowa (obr./min.) 0,06-1,3 0,05-1,0 0,04-0,75 0,02-0,4 0,02-0,4

Maks. moment obrotowy (Nm) 2 800 9 000 18 000 40 000 55000

Maks. moment pochylajacy (Nm) 7 500 7500 14 000 14 000 70 000 70 000 175 000 175 000 280 000 280 000

Regulacja wysokosci osi pochylenia

. 700-1500 700-1500 850-1650 850-1650 1200-2000 1200-2000 1400-2200 1400-2200 2600-3700 2600-3700
min-max [H1-H2] (mm)

Srednica ptyty stotu (mm) 950 950 1100 1100 1490 1490 1950 1950 1950 1950
Wysokos¢ [H] (mm) 2350 2350 2500 2500 3060 3060 3800 3800 5200 5200
Dtugosé [L] (mm) 1050 1050 1190 1190 1320 1320 2200 2200 2600 2600
Szeroko$¢ (mm) 1150 1150 1160 1160 1490 1490 2040 2040 2500 2 500
Wysoko$¢ podwyzszenia [H3] (mm) 250 250 250 250 300 300
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Make More - Automatyzacja produkcji i spawania
PEMA

Pemamek Oy Ltd jest Swiatowym liderem w projektowaniu i
produkcji systeméw do automatyzacji proceséw spawania oraz
urzadzen dla réznorodnych sektoréw przemystu.

Produkty PEMA wykorzystuja nowoczesng technologie robotyz-
acji i automatyzacji spawania i sg bezkompromisowo projek-
towane w celu podniesienia wartosci klienta, zwiekszenia jego
konkurencyjnosci i wydajnosci produkcji. W ciggu ponad 40 lat
dziatalnosci, firma Pemamek dostarczyta systemy do automatyzacji
procesu spawania do ponad 50 krajéw, z czego wiecej niz 60% poza
Europe.

Make More.
P€éimMo

WELDING AUTOMATION

PEMAMEK OY LTD

www.pemamek.com

Telefon: +48 22 5190275

Oferta i ustugi wszechstronnego wsparcia klienta
firmy PEMA s3 specjalnie ukierunkowane na
nastepujgce segmenty przemystu:

® Przemyst ciezki

« Srodki transportu

¢ Budownictwo

® Przemyst stoczniowy i konstrukcje przybrzezne
¢ Kotty przemystowe

e Elektrownie wiatrowe

® Przemyst przetwérczy i elektrownie jadrowe

Czas aby rozpoczg¢ automatyzacje spawania wtasnie nadszedt !

Przedstawicielstwo w Polsce: ul. Annopol 3 lok. 307, 03-236 Warszawa
e-mail: info.pl@pemamek.com

Aktualizacja 06/2014. Ze wzgledu na ciagte badania i rozwdj, Pemamek Oy zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedzenia



